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INNOVATIV UND ZUVERLASSIG HARHUES & TEUFERT

Seit 1991 vereint Harhues & Teufert Erfahrung und Kompetenz mit technischem Fortschritt

und unternehmerischem Weitblick. Das Ergebnis sind auf die Anforderung der Praxis
abgestimmte Produkte, die in mehr als 20 Landern der Erde eingesetzt werden.

Technologisch zeitgemaBe Produkte in hoher Qualitat sind unser MaB3stab. Die strikte
Qualitatspolitik bei den von uns vertriebenen Produkten ist ausschlaggebend fur den
Erfolg unseres Unternehmens.

Durch unser Qualitatsmanagement-System nach DIN EN ISO 9001:2000 bieten wir
unseren Kunden unter anderem einen sehr guten Service und Transparenz in allen Pro-
zeBablaufen. Unser Umweltmanagement-System nach DIN EN ISO 14001 ist Ausdruck
unseres Willens alle gefertigten Produkte mit der umweltfreundlichsten Technik herzu-
stellen und ausschlieBlich wiederverwendbare Hilfs- und Betriebsstoffe einzusetzen.

Die Kundenzufriedenheit ist fur uns von gréBter Wichtigkeit. So wird es auch kinftig
ein wesentliches Ziel sein, hochwertige Produkte mit groBtmdaglichem Kundennutzen
zu liefern. Die Position unseres Unternehmens im Markt wollen wir weiter starken und
ausbauen, damit sichergestellt ist, dass Harhues & Teufert auch zukunftig ihr kompe-
tenter Partner bleibt.
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Kombirollen HARHUES & TEUFERT

Vorteile Kombirolle

—p geringe Konstruktions- und
Montagekosten

—p cinfache Gestaltung der
Anschluf3konstruktion, dadurch
Verbesserung der Fertigungskosten

- Aufnahme von grofden
Radial- und Axiallasten

—p Verbesserter Aufbau der Kombirollen
zur Aufnahme groler statischer und
dynamischer Belastungen

— die AuBenkonturgeometrie sorgt fiir
gute Krafteinleitung

—p durch robuste Komponentengestaltung,
hohe Lebensdauer



HARHUES & TEUFERT

Kombirollen

Technische Daten

Kombirollen:

Profile:

Werkstoff:

Harte Laufring:
Toleranzklasse:

zulassige Flachenpressung:

Dichtungsart:

Schmierung:

SchweiBempfehlung:

Werkstoff:

Toleranzen:

Einsatzstahl

60 - 2 HRC

PN

phzul = 810 N/mm?2

Dichtscheibe RS
Labyrinthdichtung Z

Fett der Klasse 3

Normaldraht G4Si 1
Drahtstarke 1,2
geringe Wéarmeeinbringung

St52-3Nb
18MnNb6

Geradheit 1,0 mm/m
Feingerichtet mdglich = 0,3 mm/m
Lange =2mm



Kombirollen

Grenzlasten

Um die Auswahl der Kombination Wélzlager/Profil zu erleichtern haben wir in nachfolgender Tabelle die
max. Belastungen pro Radiallager und Profiltyp zusammengestellt.

U-Standard Lager @ max. Last max. Last
(mm) radial stat. (KN) axial stat. (KN)

0 NB 62,00 7,10 2,10

0 NB 62,50 7,20 2,90

1 NB 70,10 10,20 3,10

1 NB 70,40 10,60 3,10

2 NB 77,70/ 78,00 10,90 3,30

3 NB 88,40 18,50 5,80

3 NB 88,90 18,50 5,80

4 NB 107,70 20,30 6,80

5 NB 123,00 29,10 9,60

6 NB 149,00 49,80 17,10

U-Standard S Lager O max. Last max. Last
(mm) radial stat. (KN) axial stat. (KN)
52,50 5,20 2,00

U-PR Lager O max. Last max. Last
(mm) radial stat. (KN) axial stat. (KN)

0 NB 64,80 7,20 2,10

1 NB 73,80 10,60 3,10

2 NB 81,80 11,20 3,30

3 NB 92,80 18,50 5,80

4 NB 111,80 20,30 6,80

5NB 127,80 29,10 9,60

6 NB 153,80 49,60 17,10

I-Standard Lager O max. Last max. Last
(mm) radial stat. (KN) axial stat. (KN)

3018 NB 70,40 8,88 2,70

3019 NB 77,70 9,25 2,90

3019 NB 78,10 9,25 2,90

3020 NB 88,40 15,70 4,90

3020 NB 88,90 15,70 4,90

2912 NB 101,20 15,50 4,80

2912 NB 101,60 15,65 4,90

3100 NB 108,50 17,00 5,30



HARHUES & TEUFERT Kombirollen

Formeln zur Berechnung

Bestimmung minimaler Rollenabstand Lx min.

. P - La P = Gesamtlast (Nutzlast + Eigengewicht)
LXx min.= ———— in N bei zentrischer Lastverteilung.
2 Fr La= Lastabstand (Mitte Rolle bis Mitte Last) in mm
Lx = Rollenabstand in mm
Fr= max. Belastbarkeit der Rolle in N
La

Y i

%
Last=P
% ) I:r2
Bestimmung der Rollenbelastung:
P - La P = Gesamtlast = (Nutzlast + Eigenlast) in N
F = ————
r 2 - Lx La= Lastabstand (Mitte Rolle bis Mitte Last) in mm
Lx = Rollenabstand in mm
Fr= max. Belastung der Rolle in N

(Berucksichtigung der Hertz schen Pressung
zwischen Rolle und Profil in ST52-3 beachten.’

Bestimmung nominaler Lebensdauer Lh in Betriebsstunden:

L10 = <Cr >1O/3 L10h= nominelle Lebensdauer in Betriebsstunden
Pr n=  Betriebsdrehzahl in min."

Lion = L1o - 1()6 Cr= dynamische Tragzahl in N
60 - n Pr= &quivalente Lagerbelastung in N

Fur oszillierende Bewegungen ist die Rollendrehzahl:

2SN s = einfacher Weg in mm

D-T nasz = Frequenzbewegung



Kombirollen HARHUES & TEUFERT

fest

far:
U - Standard NB Profile
U - PR NB Profile

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

B S RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

FUr U-Standard NB Profile

Bezeichnung Odo oD L B C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
W inkg U-Standard... dynamisch statisch
By Gy Gy G
4.053-RS 30 52,5 33,0 17 27,0 6,0 40 15 20 5,0 0,36 S 24 33,0 8 8
4.054-62,0-RS 30 62,0 37,5 20 30,5 7,0 42 20 30 2,5 0,50 0NB 31 36,0 12 12
4.054-62,5-RS 30 62,5 37,5 20 30,5 7,0 42 20 30 2,5 0,53 0NB 31 360 12 12
4.055-70,1-RS 35 70,1 44,0 23 36,0 8,0 48 22 40 2,5 0,78 1NB 45 505 13 14
4.055-70,4-RS 35 70,4 440 23 36,0 8,0 48 22 40 2,5 0,80 1NB 45 50,5 13 14
4.056-2 40 77,7 48,0 23 36,5 11,5 54 26 40 3,0 1,02 2N\B 48 580 18 18
4.058-88,4-Z 45 88,4 57,0 30 44,0 13,0 59 26 40 3 1,61 3NB 76 102,00 22 23
4.058-88,9-Z 45 88,9 57,0 30 44,0 130 59 26 40 35 1,62 3NB 76 1020 22 23
4.061-Z 60 107,7 69,0 31 55,0 140 71 34 50 4,0 2,82 4NB 94 1590 38 47
4.062-2 60 123,0 72,3 37 56,0 16,3 80 40 50 5,0 4,50 5NB 125 2220 M 67
4.063-Z 60 149,0 78,5 45 58,5 200 103 50 3,0 59 6,52 6 NB 167 3430 68 101

Fir U-PR NB Profile, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung Odo 0D L B C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
B in kg dynamisch statisch
By G Gy G
PR4.054-RS 30 64,8 37,5 20 30,5 7,0 42 20 30 2,5 0,55 PRONB 31 36,0 12 12
PR4.055-RS 35 73,8 440 23 36,0 8,0 48 22 40 2,5 0,83 PR 1 NB 45 50,5 13 14
PR4.056-Z 40 81,8 48,0 23 36,5 11,5 54 24 40 3,0 1,09 PR 2 NB 48 58,0 18 18
PR4.058-Z 45 92,8 57,0 30 44,0 13,0 59 26 4,0 Si5) 1,68 PR 3 NB 76 102,0 22 23
PR4.061-Z 60 111,8 69,0 31 55,0 14,0 71 34 50 4,0 2,94 PR 4 NB 94 159,0 38 47
PR4.062-Z 60 127,8 72,3 37 56,0 16,3 80 40 50 5,0 4,60 PR5NB 125 2220 41 67
PR4.063-Z 60 153,8 78,5 43 58,5 200 103 50 3,0 59 5,50 PR6NB 167 3430 68 101



HARHUES & TEUFERT

fest

Fidr I-Standard NB Profile

Bezeichnung

| 4.055-RS

1 4.057-Z

1 4.058-Z
14.059-101,2-Z
14.059-101,6-Z

1 4.060-Z

10

0do

-0,5

35
40
45
50
50

55

0D

70,4
77,7
88,9
101,2
101,6

108,5

405
44,0
57,0
46,0
46,0

53,0

23

20

30

28

28

31

Kombirollen

far | - Standard NB Profile

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

32,5
34,0
44,0
33,0
33,0

39,0

8,0
10,0
13,0
13,0
13,0

14,0

OF

48
54
59
67
67

7

OR

22
24
26
30
30

34

4,0
4,0
4,0
5,0
5,0

5,0

S

2,5
3,0
3,5
2,5
2,5

2,5

Gewicht
in kg

0,80
0,90
1,62
1,80
1,90

2,30

Profil
|-Standard...

3018 NB

3019 NB

3020 NB

2912 NB

2912 NB

3100 NB

Tragzahlenin kN

dynamisch

G G

45 50,5
48 58,0
70 73,0
73 820
73 820
81 96,0

statisch

C

0 radial

13

18

20

25

25

31

C

'OA axial

14

18

23

28

28

36



Kombirollen HARHUES & TEUFERT

einstellbar
Uber Exzenterbolzen fr -
U - Standard NB Profile
L U - PR NB Profile

— E C ) nachschmierbar ab @D = 77,0 mm
|\=H ‘ Nach entfernen des Frontdeckels, kann die

177 - Axialrolle eingestellt werden. Das Drehen der

i

‘ Achse verandert die Malde L, C und s je nach
\ Rollengréfde zwischen 1,5mm und 4,0mm.

‘ 4—% g Nach gewahlter Einstellung wird der Frontdeckel
‘ mit Schrauben gesichert.

OF
®d

| Fur eine optimale Funktion der Axialrolle,

’_ = 7 darf sie nur leicht am Profil anliegen.

RS = Lippendichtung
09 o

B S

|

FUr U-Standard NB Profile

Bezeichnung Odo oD L B C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
W inkg U-Standard... dynamisch statisch
By Gy Gy G

4.454-62,0-RS 30 62,0  37,5-39,0 20 30,5-320 7,0 42 20 3,0 4,055 0,53 0NB 31 36,0 12 12
4.454-62,5-RS 30 625 37,5-390 20 305-320 7,0 42 20 30 4,055 055 0NB 31 360 12 12
4.455-70,1-RS 35 70,1 44,0-45,5 23 36,0-375 80 48 20 40 4,055 0,80 1NB 45 50,5 12 12
4.455-70,4-RS 35 70,4  44,0-455 23 36,0-37,5 8,0 48 20 40 4,055 081 1NB 45 50,5 12 12
4.456-77,7-RS 40 77,7  48,0-49,5 23 37,0-385 11,0 54 26 40 3550 1,00 2N\B 48 58,0 18 18
4.456-78,0-RS 40 78,0  48,0-49,5 23 37,0-385 11,0 54 26 40 3550 1,01 2NB 48 58,0 18 18
4.458-88,4-RS 45 88,4 57,0-585 30 44,0455 130 59 26 40 4,055 161 3NB 76 1020 22 23
4.458-88,9-RS 45 889 57,0-585 30 44,0455 130 59 26 40 4,055 1,62 3NB 76 1020 22 23
4461-RS 60 107,7  69,0-71,0 31 550-57,0 14,0 69 30 50 4,060 282 4 NB 94 159,0 38 47
4.462-RS 60 1230 72,3-76,3 37 56,0-60,0 16,3 80 34 50 5090 390 5NB 125 2220 41 67
4.463-149,0-RS 60 149,0  78,5-82,5 45 585-625 200 108 34 30 6,0-10,0 6,50 6 NB 167 3430 68 101

Far U-PR NB Profile, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung 0do oD L B C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
0 in kg dynamisch statisch
Coss Crwwr Comsa Consca
PR-4.454-RS 30 648 37,5-390 20 305-320 7,0 42 20 30 4,055 055 PRONB 31 360 12 12
FR-4.455-RS 35 73,8  44,0-455 23 36,0-375 8,0 48 20 40 4,055 0,80 PR1TNB 45 505 13 14
FR-4.456-RS 40 81,8  48,0-49,5 23 37,0385 11,0 54 26 40 3550 1,05 PR2NB 47 550 19 19
PR-4.458-RS 45 92,8 57,0-58,5 30 44,0-455 13,0 59 26 40 4,055 1,65 PR3NB 76 102,0 22 23
FR-4.461-RS 60 111,8  69,0-71,0 31 55,0-57,0 14,0 69 30 50 4,060 285 PR4NB 94 159,0 38 47
FR-4.462-RS 60 127,8 72,3-76,3 37 56,0-600 163 80 34 50 50-90 4,01 PR5NB 125 222,0 41 67
FR-4.463-RS 60 153,8  78,5-82,5 43 585-625 200 108 34 30 6,0-100 6,68 PR6NB 167 343,0 68 101

11



HARHUES & TEUFERT Kombirollen

einstellbar
Uber Exzenterbolzen fr | - Standard NB Profile

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

Nach entfernen des Frontdeckels, kann die
Axialrolle eingestellt werden. Das Drehen der
Achse verandert die Malde L, C und s je nach
Rollengréflie zwischen 1,5mm und 2,0mm.

Nach gewahlter Einstellung wird der Frontdeckel
mit Schrauben gesichert.

Fur eine optimale Funktion der Axialrolle,
darf sie nur leicht am Profil anliegen.

RS = Lippendichtung

Fidr I-Standard NB Profile

Bezeichnung @do oD L B © E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
ald in kg |-Standard... dynamisch statisch
Cramal CA axial Cﬂ radial COA axial
| 4.455-70,4-RS 85 70,4  40,5-42,0 23 32,5-34,0 4,5 48 20 40 4,055 081 3018NB 45 50,5 12 12
| 4.457-77,7-RS 40 77,7  40,0-415 23 29,0-30,5 11,0 54 26 40 35-50 087 3019NB 48 580 18 18
14.457-78,1-RS 40 78,1 40,0-41,5 23  29,0-30,5 11,0 54 26 40 3550 0,9 3019NB 48 580 18 18
| 4.458-88,9-RS 45 889 57,0-585 30 44,0-455 13,0 59 26 40 4,055 162 3020NB 76 1020 22 23

1 4.459-101,6-RS 50 1016  46,0-480 26 33,0-350 13,0 69 30 30 4565 1,80 2912NB 73 820 25 28

| 4.460-108,5-RS 55 1085  54,0-56,0 31 40,0-420 14,0 69 30 50 4,060 230 3100NB 81 1020 31 36

12



Kombirollen HARHUES & TEUFERT

justierbar
Uber Distanzscheiben fiir
é U - Standard NB Profile

U - PR NB Profile

C
ps .
‘ nachschmierbar ab @D = 77,7 mm
Nach entfernen des Deckels, kann
_ das Mafl} s um bis zu 2,5 mm mit

Distanzscheiben veréndert werden.

Die Distanzscheiben werden zwischen
% 2 Rollenbolzen und Deckel eingelegt.

¢

—

g[

’— NN Far eine optimale Funktion der Axialrolle,

OF
DR
@D

Nach gewahlter Einstellung wird der Deckel
~ mit Schrauben gesichert.

darf sie nur leicht am Profil anliegen.

' RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

209
B S
]

FUr U-Standard NB Profile

Bezeichnung 0do oD L B C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
U inkg U-Standard... dynamisch statisch
Cosw Crow  Comsa Consea
4.072-62,0-RS 30 62,0 43,0-455 20 33,0-355 10,0 42 16 3,0 5580 0,52 ONB 31 360 12 12
4.072-62,5-RS 30 62,5 43,0455 20 33,0-355 10,0 42 16 30 5580 0,56 0NB 31 36,0 12 12
4.073-70,1-RS 35 701  48,0-50,5 23 40,0-425 8,0 48 16 40 6590 085 1NB 45 505 13 14
4.073-70,4-RS 35 70,4  48,0-50,5 23 40,0-425 8,0 48 16 40 6590 087 1NB 45 505 13 14
4.075-Z 40 77,7 51,0-535 23 39,5420 115 54 21 40 7095 1,05 2NB 43 580 18 18
4.076-88,4-Z 45 834 61,0635 30 48,0-505 13,0 59 21 40 7095 1,69 3NB 76 1020 22 23
4.076-88,9-Z 45 889 61,0635 30 48,0-505 13,0 59 21 40 7095 175 3NB 76 1020 22 23
4.078-Z 60 107,7 69,0-715 31 550-57,5 14,0 71 33 50 8,0-105 280 4NB 94 1590 38 47
4.079-Z 60 1230 758-783 37 59,5620 16,3 79 33 50 8,0-105 4,10 5NB 125 2220 41 67
4.080-Z 60 1490 89,0-915 45 690-71,5 200 103 50 3,0 150-17,5 6,70 6 NB 167 3430 68 101

Far U-PR NB Profile, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung Odo oD L B C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
< inkg dynamisch statisch
Coss Crow Comsa Consea
PR 4.072-RS 30 64,8 43,0-455 20 33,0-355 10,0 42 16 3,0 5580 0,60 PRONB 31 360 12 12
PR4.073-RS 35 73,8  48,0-50,5 23 40,0-425 8,0 48 16 4,0 6590 093 PRTNB 45 505 13 14
PR4.074-Z 40 81,8 51,0-535 23 395420 11,5 54 21 40 7,095 1,12 PR2NB 48 580 18 18
PR 4.076-Z 45 92,8 61,0635 30 48,0-505 13,0 59 21 40 7095 189 PR3NB 76 1020 22 23
PR4.0784-Z 60 111,8 69,0-715 31 550-57,5 14,0 71 33 50 8,0-105 3,05 PRANB 94 1590 38 47
PR 4.079-Z 60 127,8 758-783 37 59,5620 16,3 79 33 50 8,0-105 445 PR5NB 125 2220 41 67
PR4.080-Z 60 153,8 89,0-915 45 690-71,5 200 103 50 3,0 150-17,5 7,30 PR6NB 167 3430 68 101

13



Kombirollen

HARHUES & TEUFERT

justierbar

Uber Distanzscheiben fur | Standard NB Profile

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

Nach entfernen des Deckels, kann
das Mafl} s um bis zu 2,5 mm mit
Distanzscheiben verandert werden.
Die Distanzscheiben werden zwischen
Rollenbolzen und Deckel eingelegt.

—

O H (0%
S N TS

| /

Nach gewahlter Einstellung wird der Deckel
mit Schrauben gesichert.

QF
@D

Fir eine optimale Funktion der Axialrolle,
darf sie nur leicht am Profil anliegen.

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

209
B S
[ S ——

Fidr I-Standard NB Profile

Bezeichnung 0do @D L B © E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
2 inkg  IStandard..  dynamisch statisch
Coss Ciwer Coms Conmca

14.073-RS 35 704  48,0-505 23 40,0425 80 48 16 40 6590 087 3018NB 45 505 13 14
14.075-77,7-2 40 77,7  45,0-475 23 34,0-36,5 11,0 54 21 40 7,095 1,30 3019NB 48 580 18 18
14.075-78,1-Z 40 781 450-475 23 340-365 11,0 54 21 40 7095 136 3019NB 48 530 18 18
14076-Z 45 884 61,0-635 30 48,0-50,5 13,0 59 21 40 7,095 1,69 3020NB 76 102,0 22 23
14.077-Z 50 1012 50,5-530 28 375-400 130 67 21 30 7095 18 2912NB 73 820 25 28
14.078-2 55 108,5 58,5-61,0 31 445-470 14,0 71 33 50 8,0-105 3,10 3100NB 81 1020 31 36

14



Kombirollen

mit Axial-Kunststoffbolzen
justierbar
Uber Distanzscheiben

}r

#
T

—

4

OF
@D

\

!

L/
N

74\

20
S

Fir U-Standard NB Profile
Bezeichnung ngs oD L
4.052-62,0-RS-P 30 62,0 43,0-455
4.052-62,5-RS-P 30 625 43,0-455
4.073-70,1-RS-P 35 70,1  48,0-50,5
4.073-70,4-RS-P 35 704  48,0-50,5
4.075-Z-P 40 77,7 51,0-535
4.076-88,4-Z-P 45 884 61,0635
4.076-88,9-Z-P 45 889 61,0635
4.078-Z-P 60 1077  69,0-71,5
4.079-2-P 60 1230  758-783
4.080-Z-P 60 1490  89,0-91,5

20
20
23
23
23
30
30
31
37
45

far:
U - Standard NB Profile
U - PR NB Profile

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

Das Mal} L,C und s kann um bis zu 2,5 mm
mit Distanzscheiben verandert werden.
Kunststoffbolzen aus dem Rollenbolzen
nehmen. Distanzring(e) auf den
Kunststoffbolzen schieben und wieder

in den Rollenbolzen einlegen.

Nach gewahlter Einstellung wird der
Kunststoffbolzen mit Schrauben gesichert.

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

Far U-PR NB Profile, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung Q)dg5 @D L

PR 4.072-RS-P 30 64,8  43,0-45,5
PR 4.073-RS-P 89 73,8  48,0-50,5
PR 4.074-Z-P 40 81,8  51,0-53,5
PR 4.076-Z-P 45 92,8 61,0-63,5
PR 4.0784-Z-P 60 111,8  69,0-71,5
PR 4.079-Z-P 60 127,8  75,8-78,3
PR 4.080-Z-P 60 153,83 89,0-91,5

B

20
23
23
30
31
37
45

HARHUES & TEUFERT

C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
inkg U-Standard... dynamisch statisch
Cosw Crow  Comsa Consea
33,0-355 10,0 42 16 30 55-80 0,46 0NB 31 360 79 97
33,0-35,5 10,0 42 16 3,0 55-80 048 0NB 31 36,0 79 97
40,0-425 8,0 48 16 40 6,590 0,73 1NB 45 50,5 145 16,8
40,0-425 8,0 48 16 40 6,590 0,74 1NB 45 50,5 145 16,8
39,5-420 11,5 54 21 40 7095 093 2N\B 48 580 198 245
48,0-50,5 13,0 59 21 40 7095 155 3NB 76 1020 245 305
48,0-50,5 13,0 59 21 40 7,095 1,60 3NB 76 102,0 245 30,5
55,0-57,5 1.4,0 71 33 50 8,0-10,5 2,69 4 NB 94 159,0 38,0 47,0
59,5-62,0 16,3 79 33 50 80-105 3,86 5NB 125 222,0 41,0 67,0
69,0-71,5 20,0 103 50 3,0 150-17,5 6,40 6 NB 167 3430 68,0 101,0
© B OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
in kg dynamisch statisch
By G Gomn Gro
330-355 100 42 20 30 5880 059 PRONB 31 360 95 114
40,0-425 8,0 48 20 40 6590 075 PR1NB 45 50,0 135 17,0
39,5-42,0 11,5 54 26 40 7,095 097 PR 2 NB 48 580 194 243
48,0-50,5 13,0 59 26 40 7,095 1,65 PR 3 NB 76 102,00 22,0 23,0
55,0-57,5 14,0 71 30 50 8,0-10,5 2,65 PR 4 NB 94 159,0 38,0 47,0
59,5-62,0 16,3 79 34 50 8,0-105 3,90 PR5NB 125 2220 41,0 67,0
69,0-71,5 200 103 34 30 150-175 6,45 PR6NB 167 343,0 680 101,0
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HARHUES & TEUFERT

mit Axial-Kunststoffbolzen
justierbar
Uber Distanzscheiben

—

:

OF
@D

\

!

L/
Q

Fidr I-Standard NB Profile

Bezeichnung 0dg5 0D L

14.073-RS-P 35 70,4  48,0-50,5
14.075-77,7-Z-P 40 77,7 45,0-47,5
14.075-78,1-Z-P 40 78,1 45,0-47,5
14.076-Z-P 45 88,4  61,0-63,5
14.077-Z-P 50 101,2  50,5-53,0
14.078-Z-P 55  108,5 58,5-61,0

16

23

23

23

30

28

31

Kombirollen

fur | - Standard NB Profile
nachschmierbarab @D = 77,7 mm

Das Mal} L,C und s kann um bis zu 2,5 mm
mit Distanzscheiben verandert werden.
Kunststoffbolzen aus dem Rollenbolzen
nehmen. Distanzring(e) auf den
Kunststoffbolzen schieben und wieder

in den Rollenbolzen einlegen.

Nach gewahlter Einstellung wird der
Kunststoffbolzen mit Schrauben gesichert.

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

C E OF OR r S Gewicht Profil Tragzahlenin kN
inkg  I-Standard... dynamisch

Cos Crow Comsa

40,0-42,5 8,0 48 16 40 6,590 0,87 3018NB 45 50,5 135
34,0-36,5 11,0 54 21 40 7,095 1,30 3019NB 48 58,0 194
340-365 11,0 54 21 40 7095 136 3019NB 48 580 194
48,0-50,5 13,0 59 21 40 7,095 1,69 3020NB 70 73,0 232
37,5-40,0 13,0 67 21 30 7095 185 2912NB 73 82,0 42,0
445-47,0 14,0 71 33 50 8,0-105 3,10 3100NB 81 96,0 47,0

statisch

C

‘0A axial

17,0
24,3
24,3
30,8
51,5

59,0



Kombirollen HARHUES & TEUFERT

Radiallager

L far:
R U - Standard NB Profile
E C U - PR NB Profile
‘ nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

Radiallager sind in abgednderter Form
des Rollenbolzens auch fir | - Profile

I 7 geeignet.

5

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

OF
®d
@D

- (éw

FUr U-Standard NB Profile

Bezeichnung (do 0D L B C E OF a° r Gewicht Profil Tragzahlen in kN
-0,05 inkg  U-Standard..  dynamisch statisch

C o C i

2.053-RS 30 52,5 31,5 17 25,0 6,0 40 20 2,0 0,35 S 24 33,0
2.054-62,0-RS 30 62,0 36,5 20 29,5 7,0 42 20 3,0 0,55 0NB 31 36,0
2.054-62,5-RS 30 62,5 36,5 20 29,5 7,0 42 20 3,0 0,57 0NB 31 36,0
2.055-70,1-RS 35 70,1 42,0 23 34,0 8,0 43 20 4,0 1,00 1NB 45 50,5
2.055-70,4-RS 35 70,4 42,0 23 34,0 8,0 43 20 4,0 1,01 1NB 45 50,5
2.056-Z 40 71,7 45,5 23 34,0 11,5 53 20 4,0 1,20 2NB 48 58,0
2.058-88,4-Z 45 88,4 54,0 30 41,0 13,0 59 20 4,0 1,70 3NB 70 73,0
2.058-88,9-Z 45 88,9 54,0 30 41,0 13,0 59 20 4,0 1,72 3NB 70 73,0
2.061-Z 60 107,7 65,5 31 51,5 14,0 71 20 5,0 2,90 4NB 81 96,0
2.062-Z 60 123,0 67,8 37 51,5 16,3 80 20 5,0 4,05 5NB 113 135,0
2.063-Z 60 149,0 74,0 45 54,0 20,0 103 15 3,0 6,90 6 NB 154 195,0

Far U-PR NB Profile, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung Ddo oD L B C E OF a° r Gewicht Profil Tragzahlen in kN
0,05 inkg dynamisch statisch

Cc radial c o radial

PR 2.054-RS 30 64,8 38,5 20 29,5 7,0 42 20 3,0 0,60 PRONB 31 36,0
PR 2.055-RS 35 73,8 42,0 23 34,0 8,0 48 20 4,0 090 PR1NB 45 50,5
PR 2.056-Z 40 81,8 455 23 34,0 11,5 53 20 4,0 1,10 PR2NB 48 58,0
PR 2.058-Z 45 92,8 54,0 30 41,0 14,0 59 20 4,0 1,80 PR3NB 70 73,0
PR 2.061-Z 60 111,8 65,5 31 SIIES 14,0 71 20 5,0 3,05 PR4NB 81 96,0
PR 2.062-Z 60 127,8 67,8 37 51,5 16,3 80 20 5,0 435 PR5NB 113 135,0
PR 2.063-Z 60 153,8 74,0 45 54,0 20,0 103 15 3,0 710 PR6NB 154 195,0
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HARHUES & TEUFERT U-Profile

U-Standard S

kg/m: 5,30 kg
Wx: 11,90 cm3
Wy: 2,50 cm®
Ix: 38,80 cm
ly: 5,20 cm
Ex: 32,50 mm
Ey: 9,40 mm

65
- 53+0,4 (6)

vl Cx & ] vy s
)%
: f
Ex

Die U - Standard S Profile werden aus S235JR gebeizt,
in L&ngen bis zu 8 m gewalzt.

Auf Anfrage kénnen diese auch
grundiert, lackiert oder flammverzinkt werden.

Die Bearbeitung des Profil, z.B. Bohren
und Frésen kann durchgeftihrt werden.

18



U-Profile

U-Standard NB Profile

warmgewalzt

- Oberflachenbehandlungen
(grundieren, verzinken, usw. ..)

- Bearbeitungen
(bohren, frasen, Gewinde schneiden
nach Kundenzeichnungen bzw. Kundenangaben)

U- Gewicht Wx Wy
Standard... A B © H E F Ra Rb S Ex Ey in kg/m in cm® in cm®
+0,5 +0,8 +0.5

0NB 62,51 86,5 7,0 36,0 120 15 4 4 3 43,25 12,87 10,50 32,00 6,00
1NB 70,805 103,2 7,7 40,0 162 15 5 5 3 51,60 14,99 14,78 53,00 11,00
2NB 78,7:%5 121,3 10,8 41,0 213 15 5 5 5 60,65 15,43 20,93 81,00 15,43
3NB 89,4+05 1354 12,7 53,0 230 15 5 5 5 67,70 19,90 28,60 127,80 27,03
4NB 108,405 157,2 14,0 61,2 244 15 5 5 5 78,60 22,49 35,90 190,12 39,00
5NB 123,805 175,0 16,2 66,2 256 15 5 5 5 87,50 19,41 42,90 249,75 48,42
6 NB 150,105 201,5 19,4 71,2 257 20 6 6 5 100,75 20,01 52025 339,76 57,15

HARHUES & TEUFERT
Ix ly
in cm* in cm*
137,00 15,00
273,00 27,00
493,58 37,92
865,23 89,47
1494,32 150,98
2185,32 205,84
3423,08 269,52

19



HARHUES & TEUFERT

| - Profile

| - Standard NB Profile

warmgewalzt

Profil

I-Standard... A
3018NB 70,0+
3019NB 77,9
3020NB 88,6+
3100NB 108,4+0°

3353NB  123,8*0%

98,0

113,9
129,6
152,4

175,0

Profil

|-Standard... A
-0,8

2912 NB 102,28

20

1

12

14

15

140,20

H E
0.5
65+ 14,0
66+ 18,0
815 205
83+ 22,0
90='3 25,6
D
e
o I
C H
+08 +1,8
12,7 69,9

15 3
15 3
15 3
20 4

20 5

- Oberflachenbehandlungen
(grundieren, verzinken, usw. ..)

- Bearbeitungen
(bohren, frasen, Gewinde schneiden
nach Kundenzeichnungen bzw. Kundenangaben )

i

Rc

73
73
73
73

84

Ex

49,00
56,95
64,80
76,20

87,50

Gewicht

Ey in kg/m
3250 19,40
33,00 25,30
40,50 34,05
41,50 40,54
45,00 51,40

A

Wx
incm®

70,26
104,92
160,07
219,17

322,07

Wy
in cm?
17,73
23,27
39,97
44,46

64,71

Ra

Rb

3,2

Rc

=3

7

Ex

70,01

Ey

34,95

Gewicht
in kg/m

31,17

Wx Wy
incm? incm?
156,62 30,56

Ix
incm*
344,29
597,54

1037,22
1670,08

2818,15

Ix
in cm*

1097,89

——]

ly
in cm*
57,63
76,79
161,89
184,51

291,19

ly
in cm*

106,81



U - PR Profile e

U - PR NB Profile

warmgewalzt und bearbeitet

=

Unsere Prazisionsprofile sind warmgewalzt
und bearbeitet.

- Oberflachenbehandlungen
(grundieren, verzinken, usw. ..)

- Bearbeitungen
(bohren, frasen, Gewinde schneiden
nach Kundenzeichnungen bzw. Kundenangaben)

1,5%452

12,5

)
&—‘Q 1 3
13
b¢ el x i
e 7 i o
y - L LR o i Y
— — II: U L
< i w,
Soad oA X \
g 12,5 N Ex
Profil Gewicht Wx Wy Ix ly
U-PR... A B C H E EX EY inkg/m incm® in cm?® in cm* in cm*
+0,2 -0,3

PRONB 65,0 86,5 6,5 34,0 10,75 4325 12,09 944 2890 10,70 125,10 12,90
PR 1 NB 740 103,22 7,0 38,0 1460 51,50 1422 13,14 4830 16,30 248,90 23,20
PR2 NB 820 1213 9,0 39,2 1965 6050 1444 1787 73,40 21,40 439,10 30,30
PR3 NB 93,0 1355 11,0 51,0 21,25 67,75 1894 2516 116,90 39,60 792,20 75,00
PR4 NB 1120  157,0 12,0 59,0 2250 7850 2146 31,47 17290 59,10 1357,50 126,80
PR5 NB 128,0 1750 14,0 64,0 2350 87,00 22,00 37,71 227,60 77,40 1991,50 174,20

PRGNB 1540  201,5 17,0 69,0 23,75 100,75 22,80 4598 308,30 101,20 3098,70 230,80
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HARHUES & TEUFERT

Zubehor

Zubehor: Anschraubflansche

fur Kombirollen

Bezeichnung @D h11
AP-S 30
AP-0 30
AP-1 85
AP-2 40
AP-3.1 45
AP-4 60
AP-4.55 55
AP-6 60
AP-QS 30
AP-QO 30
AP-Q1 85
AP-Q2 40
AP-Q3 45
AP-Q3.50 50
AP-Q4-140A 60
AP-Q4.55 65
AP-Q6-160A 60
AP-Q90-175A 80
AP-Q9000 100
AP-Q9100 110
AP-Q9200 120
AP-Q9300 150

22

B— A —
C
T ||
SO0 ©
o -
S ‘Kg
A B C ad E F
90 50 70 8,5 30 40
100 60 80 10,5 40 40
120 80 90 12,5 50 50
120 80 90 12,5 50 50
160 100 120 17,0 60 60
180 120 140 17,0 80 80
180 120 140 17,0 80 80
200 150 160 17,0 100 100
50 50 - - 30 -
60 60 - 40 -
80 80 - 50 -
80 80 - 60 -
120 120 - - 90 -
120 120 - 90 -
140 140 . 80 ;
120 120 - 80 -
160 160 - - 100 -
175 175 - 125 -
210 210 - 160 -
240 240 = 180 -
245 245 - - 200 -
290 290 - - 220 -

Ausfihrung: rechteckig

quadratisch
é»—
-<E>
<D
| Wl d{-
)
S/ Q
Q
M T Gewicht/kg
M8 10 0,20
M10 10 0,36
M12 15 0,90
M12 15 0,86
M16 20 2,35
M16 20 2,70
M16 20 2,75
M16 20 4,00
M8 10 0,20
M10 10 0,30
M12 15 0,72
M12 15 0,68
M16 20 1,89
M16 20 1,85
M16 20 2,10
M16 20 2,10
M16 20 3,50
M20 23 4,91
M20 28 7,88
M24 35 13,12
M24 38 15,10
M30 38 20,50



Zubehor

Zubehor: Distanzscheiben

Das Axialspiel wird durch Beilegen oder
Herausnehmen von Distanzscheiben
verandert.

Achtung: max, 2,5mm zulassig

Distanzscheiben sind fur alle Kombirollengrélien
in 0,5 mm oder 1,00 mm stark erhaltlich.

Bestellbeispiel: DS -0,5-4.072-62,0
Distanzscheibe
Scheibenbreite 0,5 oder 1,0

Rollenbezeichnung

HARHUES & TEUFERT
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HARHUES & TEUFERT ZU behbr

Zubehor: Distanzbleche fur verschweiBte Lager mit Anschraubflanschen

Um das Axialspiel zwischen Axialrolle und dem Fihrungs-
profil einzustellen, werden diese Distanzbleche zwischen
Anschraubflansch und |hrer Befestigungskonstruktion
eingelegt.

Rechteckige Ausfiihrung DBR Quadratische Ausfuhrung DBQ

Bezeichnung Blechdicke fur

mm Anschraubflansch B E L
DBR- 30-0,5 0,5 AP-S 50 30 90
DBR-30-1,0 1,0
DBR- 40-0,5 0,5 AP-0 60 40 100
DBR-40-1,0 1,0
DBR- 50-0,5 0,5 AP-1/ AP-2 80 50 120
DBR- 50-1,0 1,0
DBR-60-0,5 0,5 AP-3.1 100 60 160
DBR-60-1,0 1,0
DBR-80-0,5 0,5 AP-4/AP-4.55 120 80 180
DBR-80-1,0 1,0
DBR-100-0,5 0,5 AP-6 150 100 200
DBR-100-1,0 1,0
Bezeichnung Blechdicke fur

mm Anschraubflansch B E L
DBQ- 30-0,5 0,5 AP-QS 50 30 50
DBQ-30-1,0 1,0
DBQ- 40-0,5 0,5 AP-QO 60 40 60
DBQ-40-1,0 1,0
DBQ- 50-0,5 0,5 AP-Q1 80 50 80
DBQ-50-1,0 1,0
DBQ- 60-0,5 0,5 AP-Q2 80 60 80
DBQ-60-1,0 1,0
DBQ- 90-0,5 0,5 AP-Q3 / AP-Q350 120 90 120
DBQ-90-1,0 1,0
DBQ- 80-0,5 0,5 AP-Q4-140A / AP-Q4.55 140/120 80 140/120
DBQ-80-1,0 1,0
DBQ-100-0,5 0,5 AP-Q6-160A 160 100 160
DBQ-100-1,0 1,0
DBQ-125-0,5 0,5 AP-Q90-175A 175 125 175
DBQ-125-1,0 1,0
DBQ-160-0,5 0,5 AP-Q9000 210 160 210
DBQ-160-1,0 1,0
DBQ-180-0,5 0,5 AP-Q9100 240 180 240
DBQ-180-1,0 1,0
DBQ-200-0,5 0,5 AP-Q9200 245 200 245
DBQ-200-1,0 1,0
DBQ-220-0,5 0,5 AP-Q9300 290 220 290
DBQ-220-1,0 1,0
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S O N d e rkatal O g e Bitte bei Bedarf anfordern

WellenfGhrungssysteme e LinearfGhrungen
mit Linearkugellagern W &
Walzlagerungen

Wellen- und Wellen-
unterstitzungen

Stitz- und Kurvenrollen
Profilschienenfuhrung

Linearsysteme
Walzlagerungen

i -
=l

Profilschienenfihrungen
komplette Lineareinheiten

Portalsysteme 3"'| f 1y HT - Handling
o,
- HT-HANDLING
i)
Kugelrollspindeln e
J__'r P ‘:.. -
Flhrungselemente
flr héchste Belastung
Hubzylinder
Trockenschmierung
fUr LinearfUhrungen
Harhues & Teufert GmbH
Antriebs- und Bewegungstechnik
HARHUES & TEUFERT Am Lindenkamp 41 - 42549 Velbert

Telefon (02051) 3115-0 - Telefax (02051)3115-15

E-Mail: info@harhues-teufert.de - Internet: http://www.harhues-teufert.de



